附件1

JC2021-WI-12-60包技术要求

采油用调剖剂（聚丙烯酰胺类-固体颗粒2.0mm）

技术性能指标

	项      目
	指      标

	外观
	灰黄或灰黑色固体粉末

	过筛率，孔径2.0mm标准筛，% 
	≥92

	水不溶物含量，% 
	50～80

	表观粘度，室温， 5%水混合体， mPa·s
	200～800

	成胶时间，60℃，h
	8～72

	初始堵塞率，60℃，24h，% 
	≥95

	高温堵塞率，300℃，7d，% 
	≥85


试验方法

2.1外观

目测。

2.2过筛率

按GB/T 21524-2008的规定进行。
2.3 水不溶物含量

用天平称取10g（精确至0.01g）试样并记为w1，将试样加入100mL水中，充分搅拌后用砂芯漏斗过滤，滤饼加入100mL水中，充分搅拌后用砂芯漏斗过滤，溶洗三次后，滤饼放入表面皿中，置于恒温烘箱内，在105℃下恒温24h后取出，冷却至室温后称重（精确至0.01g）并记为w2。

水不溶物含量按式（1）计算：

                w2
X = ——×100……………………………………………（1）

              w1

式中:

X ——水不溶物含量，用百分数表示(%)；

w2——烘干后试样中水不溶物的质量，单位为克（g）；
w1——烘干前试样质量，单位为克（g）。

2.4 表观粘度

在室温条件下，向2000mL烧杯中加入950g（精确至0.01g）自来水，开启电动搅拌器，边搅拌边慢慢向烧杯中加入50g（精确至0.01g）试样，搅拌30min以上，配制成5%（m/m）的水混合体，备用。取500mL水混合体，按GB/T 5561-2012的规定进行。

2.5 成胶时间

试样在60℃恒温8h～24h条件下发生交联，当达到可用玻璃棒挑挂时，即为其成胶时间。

取2.4中水混合体100mL置于广口瓶中，放入60℃的恒温水浴中，记录开始恒温的时间，以后每隔1h观察一次，直至可用玻璃棒挑挂时，记录此时的时间，始末的时间间隔即为成胶时间, 如果24h内未达到挑挂状态，判定不合格。

2.6初始堵塞率

2.6.1原理

在相同条件下，封堵后岩心水相渗透率降低的百分数即为堵塞率。

2.6.2试剂与材料

a) 石英砂：260～280目；

b) 自来水；

c) 试样。

2.6.3仪器与设备

电子天平：量程为200g，感量为0.01g；

电热恒温水浴：控温范围为室温～100℃，温控精度±1℃；

玻璃管：直径25mm，长度50mm；

活塞：Φ25mm；

烧杯：250mL。

2.6.4 程序

用电子天平称取100g（精确至0.01g）石英砂，将玻璃管填满（玻璃管一端先装上筛网帽，边填砂边用活塞压实，再用40N压力加压5min），然后将玻璃管另一端筛网帽装牢，制成空白岩心，注入5倍孔隙体积的自来水后，按SY/T 5358-2010的规定测其水相渗透率K1；

用电子天平称取100g（精确至0.01g）石英砂和20g（精确至0.01g）试样，置于烧杯中，充分混合均匀后用同样方法制成含有试样的岩心（按同样方法制作2个岩心备用），注入5倍孔隙体积的自来水，再放入60℃水浴中，放置24h后取出，按SY/T 5358-2010的规定测其水相渗透率K2。

初始堵塞率按式（2）计算：


X =          ×100…………………………………… (2)
                       K 1
式中：

X ——初始堵塞率，用百分数表示（%）；

K1 ——岩心初始水相渗透率，单位为10－3μm2；

K2 ——封堵后岩心水相渗透率，单位为10－3μm2。

2.7高温堵塞率

取2.6备用岩心，注入5倍孔隙体积的自来水，再放入恒温干燥箱中，在300℃条件下恒温168 h后取出，按SY/T 5358-2010的规定测其水相渗透率K3。

高温堵塞率按式（3）计算：


Y =         ×100……………………………………… (3)
             　　　 K1                         

式中：

Y ——高温堵塞率，用百分数表示（%）；

K1 ——岩心初始水相渗透率，单位为10－3μm2；

K3 ——封堵后岩心水相渗透率，单位为10－3μm2。

标志、包装

3.1标志
在产品包装的明显部位应标有产品名称、产品型号、厂名、厂址、执行标准编号、净含量、生产日期、安全使用期。

3.2包装
采用内衬塑料编织袋包装，每袋净含量（25±0.25）kg。

K1－K2





K1－K3








